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Dimensiones y pesos de tubos de acero

DIVISION PETROLEO/QUIMICA

sin soldadura y soldados segin asme 8-36.10

STD XS
nomlnal nomlnal sch. 30 sch. 120 | sch. 140 | sch. 160

10,3
1/4 13,7
3/8 171
1/2 21,3
3/4 26,7
1 33,4
iz 42,2
1% 48,3
2 60,3
2V 73,02
3 88,9
3% 101,6
4 114,3
5 141,3
6 168,3
8 219,1
10 273
12 323,9
14 355,6
16 406,4
18 457,2
20 508
24 609,6
26 660,4
28 711,2
30 762
32 812,8
34 863,6
36 914,4
38 965,2
40 1016
42 1066,8
Peso Kg/m.

33,28

6,35

41,73

6,35

49,68

6,35

54,62 67,98

6,35 7,92

62,58 77,92

6,35 7,92

70,58 87,85

6,35 7,92
78,66 116,96

6,35 9,62
94,45 140,80

6,35 9,62
127,50 202,83

7,92 12,70
137,42 218,73

7,92 12,70
147,36 234,64

7,92 12,70
167,28 250,55

7,92 12,70
167,94 266,46

7,92 12,70
177,13 282,36

7,92 12,70
Espesor mm.

36,75
7,04
50,95
7,80
65,13
8,38
81,25
9,52
93,12
9,52
122,12
11,13
154,96
12,70

209,43
14,27

272,18
15,88

292,06
15,88

311,95
15,88

331,83
15,88

351,72
15,88

0,36
1,78
0,63
2,23
0,85
2,31
1,26
2,77
1,68
2,87
2,50
3,38
3,38
3,56
4,05
3,68
5,43
3,91
8,62
5,16
11,28
5,49
13,60
5,74
16,06
6,02
21,76
6,55
28,23
7,11
42,48
8,18
60,23
827
79,71
10,32
94,31
11,13
123,18
12,70
165,87
14,27
183,26
15,06

254,78
17,44

342,70
17,48

364,01
17,48

420,21
19,05

53,06
10,32
81,46
12,70
108,95
14,27
126,48
15,08
160,02
16,67
205,74
19,05
247,82
20,65

355,26
24,59

0,46
2,41
0,80
3,02
1,10
3,20
1,62
3,73
2,19
3,91
3,23
4,55
4,46
4,85
5,40
5,08
7,47
5,54
11,40
7,01
15,24
7,62
18,62
8,08
22,29
8,56
30,93
9,52
42,52
10,97
64,57
12,70
95,83
15,08
131,79
17,48
157,92
19,05
203,29
21,43
255,36
23,80
311,03
26,18

441,94
30,94

75,78
15,08

114,58
18,26
169,65
21,43
194,62
23,83
245,31
26,19
309,68
29,36
381,53
32,54

547,71
38,89

28,24
11,13

40,24
12,70
54,19
14,29
90,31
18,26
132,83
21,43
186,73
25,40
224,33
27,78
286,30
30,96
363,56
34,93
441,53
38,10

639,00
46,02
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100,87
20,62

154,95
25,40
207,84
28,57
253,29
31,75
332,67
36,53
408,67
39,67
508,66
44,45

720,94
52,37

1,95
4,75
2,89
5,56
4,23
6,35
5,60
6,35
7,23
7,14
11,10
8,73
14,90
9,52

21,30
11,13

33,50
13,49

49,05
15,87
67,49
18,26
111,87
23,02
171,95
28,58
238,57
33,32
281,46
35,72
364,89
40,49
459,37
45,24
564,54
50,01

807,32
59,51

0,36
1,73
0,63
2,28
0,85
2,31
1,26
2,77
1,68
2,87
2,50
3,38
3,38
3,56
4,05
3,68
5,43
3,91
8,62
5,16
11,28
5,49
13,56
5,74
16,06
6,02
21,76
6,55
28,23
7,11
42,48
8,18
60,23
827
73,76
9,52
81,21
9,52
93,12
9,52
105,02
9,52
116,97
9,52
140,80
9,562
152,87
9,562
164,80
9,52
176,73
9,52
188,66
9,52
200,59
9,52
212,62
9,52
224,54
9,52
236,53
9,52

248,52
9,52

0.46
2,41
0.80
3,02
1,10
3,20
1,62
3,73
2,19
3,91
3,23
4,55
4,46
4,85
5,40
5,08
7,47
5,54
11,40
7.01
15,24
7,62
18,62
8,08
22,29
8,56
30,93
9,52
42,52
10,97
64,57
12,70
81,46
12,70
97,36
12,70
107,28
12,70
123,18
12,70
139,07
12,70
154,97
12,70
186,75
12,70
202,83
12,70
218,73
12,70
234,64
12,70
250,55
12,70
266,46
12,70
282,36
12,70
298,24
12,70
314,22
12,70

330,19
12,70

doble
extrafuerte

2,54
7,47
3,63
7,82
5,45
9,10
7,75
9,70
9,54
10,16
13,44
11,07
20,38
14,02

27,65
15,24

40,98
17,12

57,36
19,05
79,10
21,95

107,78
22,22
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DIVISION PETROLEO/QUIMICA e

Tubos de acero sin soldadura para conducciones

Segun ASTM A53 y A106

e | oo | omic [ mnmic | e | s | s | s [comscs[woma s e | s
A-53 B 0,3 1,2 0,05 0,045 - 0,4 0,4 0,15 0,4 0,08
A-53 B La suma de (Cr, Cu, Mo, Ni, V) no puede exceder del 1%

A-106 B 0,3 0,29-1,06 0,035 0,035 0,1 0,4 0,4 0,15 0,4 0,08
A-106 C 0,35 0,29-1,06 0,035 0,035 0,1 0,4 0,4 0,15 0,4 0,08
A-106 C La suma de (Cr, Cu, Mo, Ni, V) no puede exceder del 1%

PROPIEDADES MECANICAS|

imite eldstico mil Resistencia % alargamiento en 50 mm min.
le“:: ela;t/lco n:m. a la traccion min.

A-53 B 240 415 Segun norma
A-106 B 240 415 30 16,5
A-106 ] 275 485 30 16,5
A-106 C Alargamiento minimo basico en probeta
I [y o ———— e ———
A-53 78aln +0,4 mm
A-53 1% a36 + 1 % diametro ext. especificado
A-106 1/8a1 1 + 0,4 mm
cogmm
A-106 4a8 +1,6 mm - 0,8 mm debajo del 12,5% del
espesor especificado
A-106 8a1i8 + 2,4 mm - 0,8 mm
A-106 18a26 +3,2mm - 0,8 mm
A-106 26 a 34 + 4,0 mm - 0,8 mm

www.sts-sa.com.ar



DI DA, R

&

Tubos de acero soldados v sin soldadura

para conducciones

Segun norma APl 51

COMPOSICION QUIMICA Y PROPIEDADES MECANICAS

. Resistencia
Grado 5 — Limete o

L175/A25 021 06 003 0,03 : - : 175 310
LR/ 0,21 06 0,045 0,08 0,03 - - - 175 310
L210/A 022 09 - 003 0,03 - - - 210 335
1245/B 0,28 12 - 003 0,03 a a a 245 415

L200/X42 028 13 - 0,03 0,03 a a a 290 415

L320/X46 028 14 - 003 0,03 a a a 320 435

L360/X52 028 14 - 003 0,03 a a a 360 460

L390/X56 028 14 - 003 003 a a a 390 490

L415/X60 028 14 - 003 003 b b b 415 520

L450/X65 028 14 - 0,03 0,03 b b b 450 535

L485/X70 028 14 - 003 0,03 b b b 485 570

a Suma de concentraciones de Nb y Ti debe ser menor o igual a 0,06%.
b Salvo requerimientos por acuerdo la suma de concentraciones de Ni, Nb y Ti debe ser menor o igual a 0,15%.

OLERANCIAS DE DIAMETRO EXTERIOR

“ Rango diametro nominales (in) Tubo S/S (mm) Tubo Soldado (mm)

API 5L /1SO 3183 1/8a2 -0,8a+0,4 -0,8a+0,4
API 5L /1SO 3183 2a6 +0,0075 D +0,0075 D
API 5L /1SO 3183 6a24 +0,0075 D +0,0075 D (max. + 3,2)
API 5L /1SO 3183 24 a 36 +0,01 D + 0,005 D (max. + 4)
<4,0 +0,6/-0,5
>4,0a<25,0 +0,150t-0,125 t

Sin soldadura
Mayor de +3,7 6 +0,1 t

> 25 Mayor de -3,0 6 -0,1 t

<5,0 +0,5
Soldado >5,0a<15,0 +0,11

>15 +15

www.sts-sa.com.ar



DIVISION PETROLEO/QUIMICA
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Normas de acero, composicion quimica y

caracteristicas mecanicas segun normas ASTM

A-179: Tubos sin soldadura. A-214, tubos soldados para usos en condensadores y cambiadores de calor.
A-333: Tubos soldados o sin soldadura para usos a bajas temperaturas; De 1/8” a 48” norma ASTM A-530.
A-335: Tubos sin soldadura ferriticos para usos a temperaturas elevadas; De 1/8” a 48” norma ASTM A-530.

Composicién quimica

Propiedades mecanicas

Material
ASTM

A-179
A-214

AB33 7

10

P
P2
P5
P5b
B5C
P9
A-335 P11
P12
P15
P21

p22

POI1

0,18 méx 0,63 max 0,035

0,30 méx
0,19 méax
0,12 méax

0,30 max

0,19 max 0,90 méx

0,13 méx 0,90 max

0,20 méax

0,20 méax

0,10a
0,20

0,10a
0,20

0,15 méax
0,15 méx
0,12 méax
0,15 méax
0,15 méax
0,15 méax
0,15 méx
0,15 méax

0,15 max

0,08 a
0,12

0,40 a
1,06

0,31a
0,64
0,50 a
1,05

0,29 a
1,06

0,40 a
1,06

1,15a
1,50

0,30 a
0,80

0,30 a
0,61
0,30 a
0,60
0,30 a
0,60
0,30 a
0,60
0,30 a
0,60
0,30 a
0,60
0,30 a
0,60
0,30 a
0,60
0,30 a
0,60

0,30 a
0,60

0,30 a
0,60

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,025

0,035

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,025

0,020

0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,025

0,015

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,025

0,010

0,18a
0,37

0,18 a
0,37
0,10 min
0,13 a
0,32

0,13 a
0,32

0,10a
0,35

0,10a
0,50

0,10a
0,30

0,50 max

1,00 a
2,00

0,50 méx

0,25 a
1,00

0,50 a
1,00

0,50 max

1,15 a
1,65

0,50 max

0,50 max

0,20 a
0,50

0,25 méx

3,18a
3,82

0,47 a 0,44 a
0,98 1,01

2,03 a
2,57

8,40 a
9,60

1,60 a
2,24

0,05 0,15
max  max

0,44 a

0,65
0,44a 0,50 a
0,65 0,81
0,45a 4,00 a
0,65 6,00
0,45a 4,00 a
0,65 6,00
0,45a 4,00 a
0,65 6,00
0,90a 8,00a
1,10 10,00
0,44a 1,00 a
0,65 1,50
0,44a 0,80a
0,65 1,25
0,44 a

0,65
0,80a 2,65a
1,06 3,35

0,87a 1,90a
1,13 2,60

0,86a 8a
1,05 9,50

Cu0,40a0,75
AlI0,04 20,30

Cu0,75a1,25

Cu 0,15 méax.
Al 0,06 max.
V 0,12 max.
Nb 0,05 max

V0,18a0,25
N 0,03 a 0,07
Ni 0,40 méax.
Al'0,04 méx.

Nb 0,06 a 0,10
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Dureza méaxima 72 HRB

380

450

415

415

450

690

435

550

380

380

415

415

415

415

415

415

415

415

415

585

205

240

240

240

240

515

315

450

205

205

205

205

205

205

205

220

205

205

205

415

35

30

30

30

30

22

28

22

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

20

25
20
16,5
16,5

22

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

20
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ST HECALY MO A i

Accesorio acero al carbono ASTM 4
CODOS 90%45° RADIO LARGO segun ASME B16.9 B _ Bi\
Sin soldadura o soldados i

Material segun ASTM A-234 WPB

T

nominal exterior

21.3 38 16 2,77 0,077 3,73 0,100
34 26.7 38 19 2,87 0,077 3,91 0,100
1 33.4 38 22 3,38 0,154 4,55 0,195
11/4 42.2 48 25 3,56 0,263 4,85 0,340
112 48.3 57 29 3,68 0,376 5,08 0,481
2 60.3 76 35 3,91 0,676 5,54 0,907
212 73.0 95 44 5,16 1,33 7,01 1,73
3 88.9 114 51 5,49 2,08 7,62 2,78
312 101.6 133 57 5,74 2,92 8,08 3,96
4 114.3 152 64 6,02 3,95 8,56 5,40
5 141.3 190 7 6,55 6,67 9,52 9,34
6 168.3 229 95 7,11 10,4 10,97 15,5
8 219.1 305 127 8,18 20,9 12,70 31,3
10 273.0 381 159 9,27 37,0 12,70 49,4
12 323.8 457 190 9,562 54,0 12,70 712
14 355.6 533 222 9,562 69,9 12,70 91,6
16 406.4 610 254 9,562 91,2 12,70 120,2
18 457 686 286 9,52 116,1 12,70 153,3
20 508 762 318 9,52 143,8 12,70 190,1
22 559 838 343 9,52 174,6 12,70 238
24 610 914 381 9,52 207,7 12,70 274,9
26 660 991 405 9,52 244.5 12,70 328,4
28 711 1067 438 9,52 = 12,70 =
30 762 1143 470 9,52 326,6 12,70 432,3
32 813 1219 502 9,52 = 12,70 =
34 864 1295 533 9,52 420 12,70 558,5
36 914 1372 565 9,52 471,7 12,70 626,0
38 965 1448 600 9,562 - 12,70 -
40 1016 1624 632 9,562 590 12,70 794
42 1067 1600 660 9,52 644,1 12,70 852,7

Todas las dimensiones son en milimetros
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-234) como baja temperatura (A-420)

www.sts-sa.com.ar



Diametro
nominal

NPS

11/4
112

2172

312

10
12
14
16
18
20
22
24

Diametro
exterior
en bisel

33.4
42.2
48.3
60.3
73.0
88.9
101.6
114.3
141.3
168.3
2191
273.0
323.8
355.6
406.4
457
508
559
610

SRS

DIVISION PETROLEO/QUIMICA L —

Accesorio acero al carbono ASTM

Centro-Extremo
90°

32
38
51
64
76
89
102
127
152
203
254
305
356
406
457
508
559
610

Todas las dimensiones son en milimetros
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-234) como baja temperatura (A-420)

3,38 0,104
3,56 0,172
3,68 0,249

3, 0,449
5,16 0,875

5, 1,38
5,74 1,98
6,02 2,62
6,55 4,42
7,11 6,89
8,18 13,8
9,27 24,5
9,562 36,1
9,62 46,3
9,62 61,2
9,62 77,6
9,62 96,2

www.sts-sa.com.ar

CODO 90° RADIO CORTO segun ASME B16.9

Sin soldadura o soldados

5,08
5,54
7,01
7,62
8,08
8,56
9,52
10,97
12,70
12,70
12,70
12,70
12,70
12,70
12,70
12,70
12,70

Material segun ASTM A-234 WPB

Peso aprox. (kg)

0,132
0,227
0,327
0,603
1,14
1,83
2,61
3,58
6,21
10,3
20,7
32,9
47,2
61,2
80,3
102,1
126,1



5

] DIVISION PETROLEO/QUIMICA

Accesorio acero al carbono ASTM S il

Sin soldadura o soldados |
Material segun ASTM A-234 WPB __+_

TES IGUALES segun ASME B16.9 J \ . ﬂt’
!

nominal exterior

21.3 25 25 2,77 0,113 3,73 0,205
34 26.7 29 29 2,87 0,168 3,91 0,27
1 33.4 38 38 3,38 0,345 4,55 0,815
1% 42.2 48 48 3,56 0,608 4,85 0,86
1% 48.3 57 57 3,68 0,916 5,08 1,22
2 60.3 64 64 3,91 1,34 5,54 1,86
2 73.0 76 76 5,16 2,36 7,01 3,07
3 88.9 86 86 5,49 3,37 7,62 4,295
3 101.6 95 95 5,74 4,47 8,08 6,15
4 114.3 105 105 6,02 5,72 8,56 7,24
5 141.3 124 124 6,55 8,98 9,53 12,95
6 168.3 143 143 7,11 13,3 10,97 19,25
8 219.1 178 178 8,18 24,4 12,7 34,42
10 273.0 216 216 9,27 41,4 12,7 58,4
12 323.8 254 254 9,53 59,9 12,7 79,3
14 355.6 279 279 9,53 72,1 12,7 117,78
16 406.4 305 305 9,53 99,3 12,7 142,69
18 457 343 343 9,53 127,9 12,7 170
20 508 381 381 9,53 160,6 12,7 270
22 559 419 419 9,53 198,2 12,7 350
24 610 432 432 9,53 223,6 12,7 430
26 660 495 495 9,53 287,6 12,7 509
28 711 521 521 9,53 = 12,7 =
30 762 559 559 9,53 387,8 12,7 626
32 813 597 597 9,53 = 12,7 =
34 864 635 635 9,53 515,3 12,7 740
36 914 673 673 9,53 586,9 12,7 830

Todas las dimensiones son en milimetros

Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-234) como baja temperatura (A-420)
Podemos suministrar tes reducidas bajo consulta

www.sts-sa.com.ar



Diametro

nominal (pulg.)

1 % x

1% x

2% x

3l x

4 x

3/8
1/2
172
3/4
1/2
3/4

1/2
3/4

1%
3/4

1%
1%

1%
1%

1%
1%

2%

1%

1%

2%

1%

2%

3%

2%

3%

2%

3%

4
8

DN (mm.)

20x 10
20x 15
25x15
25x 20
32x15
32 x20
32x25
40 x 15
40 x 20
40 x 25
40 x 32
50 x 20
50 x 25
50 x 32
50 x 40
65 x 25
65 x 32
65 x 40
65 x 50
80 x 32
80 x 40
80 x 50
80 x 65
90 x 32
90 x 40
90 x 50
90 x 65
90 x 80
100 x 40
100 x 50
100 x 65
100 x 80
100 x 90
125 x 50
125 x 65
125 x 80
125 x 90
125 x 100
150 x 65
150 x 80
150 x 90
150 x 100
150 x 125

SRS

DIVISION PETROLEO/QUIMICA .

Accesorio acero al carbono ASTM

REDUCCIONES CONCENTRICAS Y EXCENTRICAS segun ASME B16.9

Sin soldadura o soldados
Material segun ASTM A-234 WPB

Diametro exterior en bisel STD XS

26,7
26,7
33,4
33,4
42,2
42,2
42,2
48,3
48,3
48,3
48,3
60,3
60,3
60,3
60,3
73
73
73
73
88,9
88,9
88,9
88,9
101,6
101,6
101,6
101,6
101,6
114,3
114,3
114,3
114,3
114,3
1413
141,3
141,3
1413
141,3
168,3
168,3
168,3
168,3
168,3

Todas las dimensiones son en milimetros
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-234) como baja temperatura (A-420)

17,3
21,3
21,3
26,7
21,3
26,7
33,4
21,3
26,7
33,4
42,2
26,7
33,4
42,2
48,3
33,4
42,2
48,3
60,3
42,2
48,3
60,3
73
42,2
48,3
60,3
73
88,9
48,3
60,3
73
88,9
101,6
60,3
73
88,9
101,6
114,3
73
88,9
101,6
1143
1413

www.sts-sa.com.ar

38

51

51

64

76

89

89

102

102

127

140

0,09 0,1

0,14 0,16

0,2 0,23

0,2 0,35
0,22
0,24
0,26
0,33 0,57
0,37
0,39
0,41
0,59 1,01
0,67
0,68
0,73
0,77 1,36
0,86
0,91
0,98
1,07 1,89
1,14
1,23
1,34
1,38
1,24 2,27
1,44
1,52
1,59
1,64
2,29 3,93
2,51
2,6
2,66
2,72
3,45 5,95
3,63
3,69
3,72
3,93
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= i DIVISION PETROLEO/QUIMICA

Accesorio acero al carbono ASTM

REDUCCIONES CONCENTRICAS Y EXCENTRICAS segun ASME B16.9
Sin soldadura o soldados

Material segin ASTM A-234 WPB *x

H

Diametro Diametro exterior en bisel
DN (mm.)
I I

nominal (pulg.)

3% 200 x 90 219,1 101,6 152
4 200 x 100 219,1 114,3
8x 5 200 x 125 219,1 141,3
6 200 x 150 2191 168,3
4 250 x 100 273 114,3 178
10x 5 250 x 125 273 141,3
6 250 x 150 273 168,3
8 250 x 200 273 219,1
5 300 x 125 323,8 141,3 203
12 x 6 300 x 150 323,8 168,3
8 300 x 200 323,8 219,1
10 300 x 250 323,8 273
6 350 x 150 355,6 168,3 330
14 % 8 350 x 200 355,6 219,1
10 350 x 250 355,6 273
12 350 x 300 355,6 328,8
8 400 x 200 406,4 219,1 356
16 x 10 400 x 250 406,4 273
12 400 x 300 406,4 323,8
14 400 x 350 406,4 355,6 381
10 450 x 250 457 273
18 x 12 450 x 300 457 328,8
14 450 x 350 457 355,6
16 450 x 400 457 406,4
12 500 x 300 508 457 508
20 x 14 500 x 350 508 406,4
16 500 x 400 508 355,6
18 500 x 450 508 323,8
14 550 x 350 559 355,4 508
29 % 16 550 x 400 559 406,4
18 550 x 450 559 457
20 550 x 500 559 508
16 600 x 400 610 406,4 508
24 x 18 600 x 450 610 457
20 600 x 500 610 508
22 600 x 550 610 559
18 650 x 450 660 457 610
26 x 20 650 x 500 660 508
22 650 x 550 660 559
24 650 x 600 660 610
20 700 x 500 711 457 610
28 x 22 700 x 550 711 508
24 700 x 600 711 610
26 700 x 650 711 660
22 750 x 550 762 508 610
30 x 24 750 x 600 762 610
26 750 x 650 762 660
28 750 x 700 762 711

Todas las dimensiones son en milimetros
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-234) como baja temperatura (A-420)

www.sts-sa.com.ar

STD

Peso aprox. (kg)

5,81
5,95
6,08
6,31
9,58
9,9
10,1
10,5
18,8
14,1
14,6
15,2
25,3
26
27,04
28,8
31,9
33,1
34,3
35,2
39,4
40,5
41,3
42,7
60,8
61,3
62,6
64,5
67,2
68,5
69,9
71,3
72,6
74
75,8

9

96

100

XS
Peso aprox. (kg)

9,86

14,5

19,8

35,5

44

53

79

86

94

123,5

133

143
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Diametro

nominal (pulg.)

1/2
3/4

1%
172

2%

3%
4
5
6
8

10
12
14
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36

DN (mm.)
15

20
25
32
40
50
65
80
90
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
550
600
650
700
750
800
850
900

@ Ext. en bisel -

21,3
26,7
33,4
42,2
48,3
60,3
73
88,9
101,6
114,3
1413
168,3
2191
273
323,8
355,6
406,4
457
508
559
610
660
711
762
813
864
914

Todas las dimensiones son en milimetros
(1) E, aplica para espesores mayores que los que aparecen en la columna “Limites de espesores de pared

para E” para DN menor o igual que 24. Para DN mayor que 26 el valor de E, seré por acuerdo entre el

fabricante y el comprador.
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones tanto para alta temperatura (A-234)
como baja temperatura (A-420)

DIVISION PETROLEO/QUIMICA

5rs

ST S P P, i

Accesorio acero al carbono ASTM

25
25
38
38
38
38
38
51
64
64
76
89
102
127
152
165
178
203
229
254
267
267
267
267
267
267
267

Limite espesor

de pared para
E*

4,57
3,81
4,57
4,83
5,08
5,59
7,11
7,62
8,13
8,64
9,65
10,92
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7

Caps ASTM segun ASME B16.9

Material segun ASTM A-234 WPB

25
25
38
38
38
44
51
64
76
76
89
102
127
152
178
191
203
229
254
254
305

www.sts-sa.com.ar

STD
Peso aprox. (kg)
0,032
0,059
0,1
0,14
0,17
0,23
0,37
0,64
0,96
1,16
1,91
2,91
5,13
9,08
13,4
16
20,1
25,9
32,5
39,3
46,3
49,3

56,7

72,6
79,4

0,125
0,18
0,225
0,32
0,47
0,85
1,3
1,68
2,65
4,3
7,6
12
17,2
20,5
26,2
38,5
42,6
51
59,4
66

84,2

95,5
107
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e DIVISION PETROLEO/QUIMICA

Accesorio acero al carbono ASTM

olerancias dimensionales segin ASME B16.9)

Todos accesorios

Diametro ext.
en bisel D

Diametro
int. a fin

5-8
10-18
20-24
26 - 30
32-48

156 - 65
80 -90
100
125 - 200
250 - 450
500 - 600
650 - 750
800 - 1200

+1,6-0,8
+1,6
+1,6
+2,4-1,6
+4,0-3,2
+6,4 -4,8
+6,4 -4,8
+6,4 -4,8

Todas las dimensiones son en milimetros

olerancias angulares segun B16.9

Diametro nominal
(Rango dimensional)

%-2%
3-3n»
4
5-8
10-18
20-24
26-30
32-48

15-65
80 - 90
100
125 - 200
250 - 450
500 - 600
650 - 750
800 - 1200

1

a o o b~ W W N

0,8
1,6
1,6
1,6
3.2
4,8
4,8
4,8

Tolerancias

2
4
5
6
10
10

13
19

ESBeeon Dimensiones Longitud Longitud
de pared t Centro a fin total total
p s A u M
Espesor 2 2 3
minimo ) 2 3
no debe estar
en ningun pto. 2 2 6
por debajo > 5 5
del 12,5% del
espesor 2 2 6
especificado 3 = .
5 5 10

- - A -
Tess

(.9

J

-

www.sts-sa.com.ar
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DIVISION PETROLEO/QUIMICA ]

Materiales de accesorios para soldar ASME B-16.9.

Aceros al carbono vy aleados

Composicion quimica Propiedades mecanicas
Material
ASTM

Resisten- Limite % alargamient,o en
Material de partida ciaala elastico 50,8 mm. min.
C max. S méx. i traccién | 7

s s ow U3 om om N0 OO OD NS O s o 2w
TboA-106-C  WPC 0,35 01'?36& 005 o058 00 040 040 105 0K g5 g 22 14
g%g%ﬁﬁggﬂ WPt 028 oé?goa 0,045 0,045 oé?goa Oéf‘g; 380 205 22 14
S OENEE M o W s T WP e w2
T W oo U o oo O I w w o on o
=
SR W e e we B W e w2
WO WS s 0o o B WU ws w2
A3y 015 Rt 0030 0030 199 b R M5 205 2 14
- Cﬁgggﬁ:%?gjgo WPL6 0,30 01'%’53 0,035 0,040 Oéjfoa 040 030 012 040 415 240 22 12
=
g% TboA-333-9  WPLO 020 01""863 0030 0,030 1;5343 01'72553 43 315 20
&E CE’:&‘X?;&% weis 020 %312 oos0 ooso G2 322 450 240 2 14
= , : ,
E Eﬁ;’pgg’%%g weis 013 9% ooz 0030 061’3373 Béf‘ﬁa 60 515 16

Aclaraciones:

En el A-234 grado WPB el accesorio fabricado de chapa puede tener C 0,35% max.

En el A-234 grado WPB y WPC el accesorio fabricado de forja puede tener C 0,35% max. y Si 0,35 méax. sin limitacion del minimo.

En el A-234 grado WPB y WPC y A-420 grado WPL6 por cada reduccion de 0,01% C por debajo 0,30% C, se permitira un incremento
de 0,05% de Mn por encima de 1,06% Mn hasta un maximo de 1,35% de Mn.En el A-420 grado WPL6 el accesorio fabricado de forja
debe tener Mn 1,35 max.

En el A-420 grado WPLS3 el accesorio fabricado de forja o chapa puede tener Mn 0,90 max.

En el A-420 grado WPLS8 el accesorio fabricado de chapa puede tener Mn 0,90% max.

Cuando el accesorio es de construccion soldado, se marcara ademas con la letra W.

www.sts-sa.com.ar
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TR DIVISION PETROLEO/QUIMICA

Accesorios forjados de acero al carbono

ASME B 16.11 - Enchufe y soldadura (S.W.)
Material S/ASTM A-105N

Y% o
6+ | c g W
Ny gt ___% [ D
Ty T "B S, A
A1 LY
T c
Diametro Diédmetro de paso Espesor de pared  |Profundidad Centro a fondo de enchufe A mm .
NS | oehimin méx min winim e wimo - | Codos 907, tes y cruces | Codos de 45° e
| Bmm | 30001bs | 6000 Ibs | 3000 Ibs | 60001bs { Jmm [ 30001bs | 60001bs | 30001bs | 60001bs | Amm |
1/8 11,2 7,6 4,8 3,18 3,43 9,5 11,0 11,0 8,0 8,0 1,0
10,8 6,1 3,2
1/4 14,6 10,0 71 3,30 4,01 9,56 11,0 13,5 8,0 8,0 1,0
14,2 8,5 5,6
3/8 18,0 13,3 9,9 3,50 4,37 9,5 18,5 150 8,0 11,0 1,5
17,6 11,8 8,4
1/2 22,2 16,6 12,5 4,09 5,18 9,5 118,& 19,0 11,0 12,5 1,5
21,8 15,0 11,0
3/4 27,6 21,7 16,3 4,27 6,04 12,5 19,0 22,5 13,0 14,0 1,5
27,2 20,2 14,8
1 34,3 27,4 21,5 4,98 6,93 12,5 22,5 27,0 14,0 17,5 2,0
33,9 25,9 19,9
1% 43,1 35,8 30,2 5,28 6,93 12,5 27,0 32,0 17,5 20,5 2,0
42,7 34,3 28,7
1% 49,2 41,6 34,7 5,54 7,80 12,5 32,0 38,0 20,5 25/5 2,0
48,8 40,1 33,2
2 61,7 53,3 43,6 6,04 9,50 16,0 38,0 41,0 288 28,5 2,0
61,2 51,7 42,1
2% 74,4 64,2 = 7,67 = 16,0 41,0 = 28,56 = 2,5
73,9 61,2 - - - -
3 90,3 79,4 - 8,30 - 16,0 57,0 - 32,0 - 2,5
89,8 76,4 - - - -
4 115,7 1083,8 = 9,35 = 19,0 66,5 = 41,0 = 2,5
115,2 100,7 - - - -

Acabados: Negro, galvanizado en caliente o zincados.
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)

www.sts-sa.com.ar
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Accesorios forjados de acero al carbono

ASME B 16.11 - Enchufe y soldadura (S.W)
Material S/ASTM A-105N

Manguito Medio manguito Cap

:B-; l—(C f-B= c K:l \\\\\\\\\
2 v = ’47 Jy \\ \\

glr?cr:'lllztfr: Dlametro de pase Espesor i pared - Longitudes Tolerancias + Espesor:"fl(]’il;c]ig 4
max./min. max /m|n mlmmo
m-----m R
3000 Ibs | 6000 Ibs | 3000 Ibs | 6000 Ibs manguito 3000 Ibs | 6000 Ibs
F mm
1/8 11,2 6,5 16,0 1,5 1,0 4,8 6,4
10,8 6,1 3,2
1/4 14,6 10,0 71 3,30 4,01 9,5 6,5 16,0 1,5 1,0 4,8 6,4
14,2 8,5 5,6
3/8 18,0 13,3 9,9 3,50 4,37 9,6 6,5 17,56 3,0 1,5 4,8 6,4
17,6 11,8 8,4
1/2 22,2 16,6 12,5 4,09 5,18 9,5 9,5 22,5 3,0 1,5 6,4 7,9
21,8 15,0 11,0
3/4 27,6 21,7 16,3 4,27 6,04 12,5 9,5 24,0 3,0 1,5 6,4 7,9
27,2 20,2 14,8
1 34,3 27,4 21,5 4,98 6,93 12,5 12,5 28,5 4,0 2,0 9,6 11,2
33,9 25,9 19,9
1% 43,1 35,8 30,2 5,28 6,93 12,5 12,5 30,0 4,0 2,0 9,6 11,2
42,7 34,3 28,7
1% 49,2 41,6 34,7 5,64 7,80 12,5 12,5 32,0 4,0 2,0 11,2 12,7
48,8 40,1 33,2
2 61,7 53,3 43,6 6,04 9,50 16,0 19,0 41,0 4,0 2,0 12,7 15,7
61,2 51,7 421
2% 74,4 64,2 - 7,67 - 16,0 19,0 43,0 5,0 2,5 15,7 19,0
73,9 61,2 -
3 90,3 79,4 = 8,30 = 16,0 19,0 44,5 5,0 2,5 19,0 22,4
89,8 76,4 -
4 115,7 103,8 - 9,35 - 19,0 19,0 48,0 5,0 2,5 22,4 28,4
115,2 100,7 -

Acabados: Negro, galvanizado en caliente o zincados.
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)

www.sts-sa.com.ar
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U
U

Accesorios forjados de acero al carbono roscados

ASME B 16.11 - Rosca ASME B1.20.1 (NPT)
Material S/ASTM A-105N

Codo 45°
A
G,

- - - + - H -
Al C
A
| H | H | H I
Centro a extremo Centro a extremo Diametro exterior
Codos, Tes, Cruces A mm Codo de 45° C mm H mm
1/8

J

3000 Ibs 6000 Ibs 3000 Ibs 6000 Ibs 3000 Ibs 6000 Ibs

21 25 17 19 22 25
174 25 28 19 22 25 33
3/8 28 33 22 25 33 38
172 33 38 25 28 38 46
3/4 38 44 28 33 46 56
1 44 51 33 35 56 62
1% 51 60 35 43 62 75
1% 60 64 43 44 75 84
2 64 83 44 52 84 102
2% 83 95 52 64 102 121
3 95 106 64 79 121 146
4 114 114 79 79 152 152

Acabados: Negro, galvanizado en caliente o zincados.
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)

www.sts-sa.com.ar
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DIVISION PETROLEO/QUIMICA o

Accesorios forjados de acero al carbono roscados

ASME B 16.11 - Rosca ASME B1.20.1 (NPT)
Material S/ASTM A-105N

[ Manguito | Cap
e *
2==7 G [ /
| T 3 == W
w ¢ ! " w Ay = P /.F_ = }
¥ P L2y = ¢ ==71R,
l Ly 2 2 =2 * Y == +
& T "l «— D —>|
T T — D
— D —>
Extremo a extremo Diametro exterior Espesor minimo
manguitos W mm CAP  Pmm D mm delfondo Gmm
1/8 32 19 - 16 22 4,8 -
1/4 35 25 27 19 25 4,8 6,4
3/8 38 25 27 22 32 4,8 6,4
1/2 48 32 33 28 38 6,4 7,9
3/4 51 37 38 65 44 6,4 7,9
1 60 41 43 44 57 9,7 11,2
1% 67 44 46 57 64 9,7 11,2
1% 79 44 48 64 76 1,2 12,7
2 86 48 51 76 92 12,7 15,7
2% 92 60 64 92 108 15,7 19,0
3 108 65 68 108 127 19 22,4
4 121 68 75 140 159 22,4 28,4
ASME A-733 A _B.r A
Material S/ASTM A-106 GrB 1

[ Digmetro | 174 | 38" [ 120 | s | 1 [ 1w | 1w | 22 [ 2w | 3 | 4 |
A(mm) 12,5 14,5 17,5 19 20,5 22,0 24,0 25,5 30,0 38,0 45,0
B(mm) 65 8,0 8,0 9,5 9,5 12,5 14,5 16,0 19,0 20,5 255
Cmm) 16,0 17,5 22,0 27,0 36,5 46,0 51,0 63,5 76,0 94,0 118,0
E eso= 18 2,7 5,5 9,5 16,3 34,0 32,7 72,1 110,0  130,0 2400

9/100

Acabados: Negro, galvanizado en caliente o zincados.
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-335) como baja temperatura (A-333)
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Accesorios forjados de acero al carbono

ASME B 16.11 - Rosca ASME B1.20.1 (NPT)
Material S/ASTM A-105N

Tapon cabeza Tapon cabeza Tapon cabeza Bussing
cuadrada hexagonal redonda hexagonal
F /\

!

——e—

T

£t
s

i

i
il

=)

-
'

I

A
A, A
' Y

Tapon cabeza cuadrada Tapon cabeza redonda Tapon y Bussing hexagonal

a]
n

Longitud Altura minima | Entre caras Didmetro Longitud Altura minima hexagono
minima cuadrado cabeza minimo cabeza minima Entre caras
Amm B mm Cmm Emm Dmm Fmm | Bussing G mm | Tapon Hmm |

1/8 10 6 7 10 35 11 6
1/4 1A 6 10 14 41 16 3 6
3/8 13 8 11 18 41 18 4 8
1/2 14 10 14 21 44 22 5 8
3/4 16 1 16 27 44 27 6 10
1 19 13 21 33 51 36 6 10
1% 21 14 24 43 51 46 7 14
1% 21 16 28 48 51 50 8 16
2 22 18 32 60 64 65 9 18
2% 27 19 36 73 70 75 10 19
3 28 21 41 89 70 90 10 21
4 32 25 65 114 76 115 13 25

Acabados: Negro, galvanizado en caliente o zincados.
Bajo demanda podemos suministrar material aleado
para aplicaciones tanto para alta temperatura (A-182)
como baja temperatura (A-350)
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Accesorios forjados de acero al carbono

Dimensiones S/BS 3799
Material ASTM A-105N

w

200 o

i >

Tuercas union Socket Welding

3000 Ib
Profundidad | DiSTNCR | pisotrode | ESPESO | pismetro de | Espesorde | AnchuraA/F | Attura de ta
entre interior panel del -
del enchufe enchufe zona union hombros de tuerca tuerca
de enchufes enchufe
| n | mm [ mom [ mm mmm
1/ 6

8 10 17 10.7 3.2 6.8 3.2 32 16
1/4 8 10 17 141 3.3 9.2 3.2 32 18
3/8 10 10 17 17.6 3.5 12.5 3.2 36 19
1/2 15 10 18 21.8 4.1 15.5 4.0 41 21
3/4 20 13 20 27.4 4.3 21.0 4.8 50 24

1 25 13 26 34.1 5.0 26.5 4.8 60 25
1% 32 13 28 42.9 5.3 35.0 5.6 70 29
1% 40 13 30 49.0 5.6 40.5 5.6 78 30
2 50 16 36 61.0 6.1 52.0 6.4 95 37
27 65 16 57 73.8 7.7 62.0 9.6 125 48
3 80 16 70 89.7 8.3 78.0 12.7 140 51

Tuercas unién H-H NP

3000 Ib
B e e
NPS Extremo-extremo " Anchura hombros

tuerca de union tuerca extremos rosca

| A | B |

| om | om | am |
1/8 6 40 32 16 17 3.2 6.70
1/4 8 43 32 18 19 3.2 10.21
3/8 10 48 36 19 22 3.2 10.36
1/2 15 51 43 21 30 4.0 13.56
3/4 20 57 50 24 36 4.8 13.86
1 25 64 60 25 41 4.8 17.34
1% 32 70 70 29 50 5.6 17.93
1% 40 79 78 30 60 5.6 18.38
2 50 89 95 37 70 6.4 19.22
2% 65 118 125 48 85 9.6 28.89
3 80 121 140 51 100 12.7 30.48

Acabados: Negro, galvanizado en caliente o zincados.
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)
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DIVISION PETROLEO/QUIMICA

Accesorios forjados de acero al carbono

Material S/ASTM A-105N

3" outlet

- -

(nom. size)

———————y
14-12x3
STD A105 1805

eldolets, sockolets y thredolets

STD XS SCH. 160 3000 LBS 6000 LBS

1,16 mm

Correspondencia de medidas

eldolet thredolet, sockolet 3000 LBS
Diametro de salida (outlet)

I 7 N NS 7 N TSN BTSN I BT R TS B

3/8 3/8 1/2 1/2 3/4 1 1% 1% 2 2% 3 3 % 4

1/2 1/2 1-8/4 3/4 1 1% 1 2 2% 3 3% 4 5

1-3/4 1-84  2%1% 1 1 %1% 1% 2 2% 3 3% 4 5 6

2v-1v% 2w1% 36-3 Tv-1% 292 2 2% 3 4 4 5 6 8

;‘_— 36-3 36-3 2 »-2 5-3 2% 3 1%-3 4-3 1 5 5 6 8 10
n%: 8-3 12-6 3 %-3 5-4 6-5 6 6 8 10 14-12
36-10 36-14 5-4 8-6 12-8 10-8 8 10 14-12 20-16
10-6 18-10 24-14 18-12 12-10 14-12 20-16 36-24

36-12 36-20 36-26 36-20 18-14 20-16 36-24
36-20 36-24

eldolet 1 S|

Diametro de salida (outlet)

hredolet, Sockolet 6000 LBS|

Diametro de salida (outlet)

IR 7R N BT T

e [ [ [ [
2

Yo 1-% 1 1%-1"% 1% 2 1-% 1 1% 1% 1% 27

1% 2-1% 2-1% 222 2122 2% 2-1% 2% -1% 2%-2 2%-2 2% 3
] 36-1% 6-2% 10-3 10-3 3 12-3 3723 6-2 2 10-3 10-3 31%2-3 3-8 4
h; 36-8 36-12 36-12 8-4 5-4 i:é_- 36-8 36-12 36-12 8-4 5-4 5
e 36-24 8-6 D%: 20-10 8-6 6

18-10 36-24 18-10 10-8

36-20 36-20 20-12

36-24

Consultar otras dimensiones
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)
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5

DIVISION PETROLEO/QUIMICA e

Accesorios forjados de acero al carbono

Material ASTM A-105N
14 - 24 + 4,8 mm.

Dimensiones segun MSS SP-97/ASME B.16.9-B16.25
A Tolerancias:
1/8 -1/4 +0,8 mm.
¥ 1-4 +1,6 mm.
t B 5-12 +3,2 mm.

Didmetro nominal | Didmetro nominal
NPS
6 1/8 16 16 0,04 16 16 0,04
8 Va 16 16 0,04 16 16 0,04
10 3/8 19 19 0,07 19 19 0,07
15 Va 19 24 0,08 19 24 0,09
20 % 22 30 0,12 22 30 0,14
25 1 27 36,5 0,22 27 36,5 0,22
32 1% 32 44,5 0,36 32 44,5 0,40
40 1% 33 51 0,45 33 51 0,50
50 2 38 65 0,80 38 65 0,79
65 2% 41 76 1,15 41 76 1,18
80 3 44 93,5 1,80 44 93,5 1,85
90 372 48 101,5 2,50 48 101,5 2,54
100 4 51 120,5 2,90 51 120,5 2,90
125 5 57 141 4,60 57 141 4,70
150 6 60 170 7 78 170 10,4
200 8 70 220,5 12 99 220,5 20,4
250 10 78 274,5 19,5 94 265 24,8
300 12 86 325,5 26,7 103 316 35,0
350 14 89 357 29,9 100 351 37,7
400 16 94 408 34,0 106 402 46,2
450 18 97 459 44,0 111 452 58,9
500 20 102 510 53,5 119 503 71,5
600 24 116 611 99,7 140 605 141
B
C' Dimensiones segun MSS SP-97 ASME B16.11
L Material ASTM A-105N
Diam. Nominal DN | Diam. Nominal NPS B min. (mm)
6 1/8 10 10 0,06 = =
8 Va 10 10 0,06 - -
10 3/8 10 13 0,09 - -
15 1] 10 16 0,11 24 0,30
20 % 13 16 0,17 25 0,50
25 1 13 22 0,29 29 0,85
32 1% 13 22 0,41 30 0,90
40 1% 13 24 0,46 32 1,45
50 2 16 24 0,80 37 2,75
65 2% 16 25 1,40 - -
80 3 16 30 2 - -
100 4 19 30 3,35 - -

Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)

www.sts-sa.com.ar



SRS,

e DIVISION PETROLEO/QUIMICA

Accesorios forjados de acero al carbono

Dimensiones segun MSS SP-97 - Roscado segun B1.20.1

Material S/ASTM A-105N

HREDOLE

6
8

100

Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)

1/8
Ya
3/8

000 Ibs.

3
Diametro nominal DN | Didmetro nominal NPS -
A méax. (mm)

19
19

Peso (kg)

0,12
0,19
0,31
0,45
0,50
0,87
1,60
2,185
2,85
3,60

e

AL NOM |

-—

Tolerancias:
1/8-1/4 +0,8 mm.

1-4

A max. (mm)
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+ 1,6 mm.

6000 Ibs.

Peso (kg)
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DIVISION PETROLEO/QUIMICA e —

Accesorios de acero al carbono

Dimensiones segun MSS SP-95
Material S/ASTM A-234 WPB

Swages nipples concéntricos Swages nipples excéntricos
1

A

Ambos extremos roscados Ambos extremos roscados Extremo menor plano,

mayor roscado

O

L T T T Y

Y

Extremo menor roscado, Extremo menor biselado, Extremo menor biselado,
mayor biselado mayor plano mayor roscado

Ambos extremos planos

Cddigo para nomenclatura de los extremos ‘

P.B.E. Extremos planos

T.B.E. Extremos roscados

P.L.E. Extremo mayor plano

T.L.E. Extremo mayor roscado

P.S.E. Extremo menor plano

T.S.E. Extremo menor roscado

B.B.E. Extremos biselados

T.0.E. Un extremo roscado

B.L.E. Extremo mayor biselado

P.O.E. Un extremo plano

B.S.E. Extremo menor biselado

B.0.E. Un extremo biselado

Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-234) como baja temperatura (A-420)

www.sts-sa.com.ar
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R —— DIVISION PETROLEO/QUIMICA

X—V
A

Bridas Welding-Neck 20°30 L

:
|

de acero al carbono N, Tt
R ‘ b
Material S/ASTM A-105N- ASME B 16.5 OK 1’6=ﬁ
=~ =
mmmm
1/2” 90 15,8 9,6 46 21,3 30 34,90 4 15,75 60,30 0,90
3/4” 100 20,9 11,2 51 26,7 38 42,90 4 15,75 69,90 0,90
1” 110 26,6 12,7 54 33,4 49 50,80 4 15,75 79,40 1,40
1 %" 115 35,1 14,3 56 42,2 59 63,50 4 15,75 88,90 1,40
115" 125 40,9 15,9 60 48,3 65 73,00 4 15,75 98,40 1,80
2" 150 52,5 17,5 62 60,3 78 92,10 4 19,05 120,70 2,70
2 1" 180 62,7 20,7 68 73,0 90 104,80 4 19,05 139,70 3,60
3” 190 77,9 22,3 68 88,9 108 127,00 4 19,05 152,40 4,50
3 1" 215 90,1 22,3 70 101,6 122 139,70 8 19,05 177,80 5,40
4” 230 102,3 22,3 75 114,3 135 157,20 8 19,05 190,50 6,80
5" 255 128,2 22,3 87 141,3 164 185,70 8 22,35 215,90 8,60
6” 280 1541 23,9 87 168,3 192 215,90 8 22,35 241,30 10,90
8” 345 202,7 27,0 100 2191 246 269,90 8 22,35 298,50 17,70
10" 405 254.,6 28,6 100 273,0 305 323,80 12 25,40 362,00 23,60
12" 485 304,8 30,2 113 323,8 365 381,00 12 25,40 431,80 36,30
14” 535 Debe ser 33,4 125 355,6 400 412,70 12 28,45 476,30 50,00
16 595 egpecificado . 35:0 125 406,4 457 469,90 16 28,45 539,80 64,00
18” 635 por el 38,1 138 457,0 505 533,40 16 31,75 577,90 68,00
20" 700 comprador 41,3 143 508,0 559 584,20 20 31,75 635,00 81,60
24" 815 46,1 151 610,0 663 692,10 20 35,05 749,30 118,00

Welding Neck - Clase 300 Lbs
Sye— Brida p— p—
nominal | 0mm | Bmm [ tmm [ ymm | Amm | Xmm ] Rmm | Nimero { Imm [ Kmm | aprox Kg

12" 95 15,8 12,7 51 21,3 38 34,90 4 1575 66,70 090
3/4" 115 20,9 14,3 56 26,7 48 42,90 4 19,05 8260 140
17 125 26,6 15,9 60 334 54 50,80 4 1905 8890 1,80
1% 135 35,1 17,5 64 42,2 64 63,50 4 1905 9840 2,30
17" 155 40,9 19,1 67 48,3 70 73,00 4 22,35 11430 3,20
2" 165 52,5 20,7 68 60,3 84 92,10 8 19,05 127,00 4,10
2 %" 190 62,7 23,9 75 73,0 100 104,80 8 22,35 14920 540
3" 210 77,9 27,0 78 88,9 117 127,00 8 22,35 168,30 6,80
3% 230 90,1 28,6 79 101,6 133 139,70 8 22,35 18420 820
4 255 1023 30,2 84 114,3 146 157,20 8 22,35 200,00 11,30
5" 280 1282 334 97 1413 178 185,70 8 22,35 23500 14,50
6" 320 154,1 350 97 1683 206 21590 12 22,35 269,90 19,00
8" 380 2027 397 110 219, 260 269,90 12 2540 330,20 30,40
10" 445 2546 46,1 116 2730 321 32380 16 28,45 387,40 41,30
12" 520 3048 49,3 129 3238 375 381,00 16 31,75 450,80 83,50
14" 585  Depeser 52,4 141 3556 425 412,70 20 31,75 514,40 81,60
16" 650  ggpeciicado 556 144 4064 483 46990 20 3505 571,50 113,00
18" 710 por el 58,8 157 4570 533 53340 24 3505 628,60 145,00
20" 775 omprador 620 160 5080 587 58420 24 3505 68580 181,00
24" 915 68,3 167 6100 702 692,10 24 41,15 812,80 263,00

Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)

www.sts-sa.com.ar
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DIVISION PETROLEO/QUIMICA e

Bridas Slip-On

; 1 |Y
! N
i de acero al carbono
| — E—»I 1
e} 1'6_1 Material S/ASTM A-105N - ASME B 16.5
e T e B 40 ol T T e
172" 90 22,2 30 34,90 4 15,75 60,30 0,50
3/4” 100 27,7 11,2 14 38 42,90 4 15,75 69,90 0,90
17 110 34,5 12,7 16 49 50,80 4 15,75 79,40 0,90
1% 115 43,2 14,3 19 59 63,50 4 15,75 88,90 1,40
1% 125 49,5 15,9 21 65 73,00 4 15,75 98,40 1,40
27 150 61,9 17,6 24 78 92,10 4 19,05 120,70 2,30
272" 180 74,6 20,7 27 90 104,80 4 19,05 139,70 3,20
3” 190 90,7 22,3 29 108 127,00 4 19,05 162,40 3,60
31" 215 108,4 22,3 30 122 139,70 8 19,05 177,80 5,00
4” 230 116,1 22,3 32 135 157,20 8 19,05 190,50 5,90
5" 255 143,8 22,3 35 164 185,70 8 22,35 215,90 6,80
6” 280 170,7 23,9 38 192 215,90 8 22,35 241,30 8,60
8” 345 221,56 27,0 43 246 269,90 8 22,35 298,50 13,60
10” 405 276,2 28,6 48 305 323,80 12 25,4 362,00 19,50
127 485 327,0 30,2 54 365 381,00 12 25,4 431,80 29,00
147 535 359,2 33,4 56 400 412,70 12 28,45 476,30 41,00
16” 595 410,5 35,0 62 457 469,90 16 28,45 539,80 44,50
18” 635 461,8 38,1 67 505 533,40 16 31,75 577,90 59,00
20” 700 513,1 41,3 71 559 584,20 20 31,75 635,00 75,00
24" 815 616,0 46,1 81 663 692,10 20 35,06 749,30 99,80
7 s ro
[ o e s e B Rl e s e R
1/2 95 22,2 12,7 21 34,90 4 15,75 66,70 0,90
3/4” 116 27,7 14,3 24 48 42,90 4 19,05 82,60 1,40
17 125 34,5 15,9 25 54 50,80 4 19,05 88,90 1,40
1% 135 43,2 17,5 25 64 63,50 4 19,05 98,40 1,80
1% 155 49,5 19,1 29 70 73,00 4 22,35 114,30 2,70
27 165 61,9 20,7 32 84 92,10 8 19,05 127,00 3,20
2% 190 74,6 23,9 37 100 104,80 8 22,35 149,20 4,50
3” 210 90,7 27,0 41 117 127,00 8 22,35 168,30 5,90
312" 230 103,4 28,6 43 133 139,70 8 22,35 184,20 7,70
47 2565 116,1 30,2 46 146 157,20 8 22,35 200,00 10,00
5" 280 143,8 33,4 49 178 185,70 8 22,35 235,00 12,70
6" 320 170,7 35,0 51 206 215,90 12 22,35 269,90 17,70
8” 380 221,56 39,7 60 260 269,90 12 25,4 330,20 26,30
10” 445 276,2 46,1 65 321 323,80 16 28,45 387,40 36,70
127 520 327,0 49,3 71 375 381,00 16 31,75 450,80 52,20
147 585 359,2 52,4 75 425 412,70 20 31,75 514,40 74,80
16” 650 410,5 55,6 81 483 469,90 20 35,05 571,50 86,20
18” 710 461,8 58,8 87 533 533,40 24 35,05 628,50 113,00
20" 775 513,1 62,0 94 587 584,20 24 35,05 685,80 143,00
24" 915 616,0 68,3 106 702 692,10 24 41,15 812,80 215,00

Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones

tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)

www.sts-sa.com.ar



5SS

— — DIVISION PETROLEO/QUIMICA

Bridas Lap-Joint -
de acero al carbono ' J)
r |
, k
Material S/ASTM A-105N - ASME B 16.5 0
F— ¥
i T T e I B P T e
1/2” 90 22,9 11,2 3 4 15,75 60,30 0,50
3/4” 100 28,2 12,7 16 3 38 4 15,75 69,90 0,90
1” 110 34,9 14,3 17 3 49 4 15,75 79,40 0,90
14" 115 43,7 15,9 21 5 59 4 15,75 88,90 1,40
1 156” 125 50,0 17,5 22 6 65 4 15,75 98,40 1,40
2" 150 62,5 19,1 25 8 78 4 19,05 120,70 2,30
2 1" 180 75,4 22,3 29 8 90 4 19,05 139,70 3,20
37 190 91,4 23,9 30 10 108 4 19,05 152,40 3,60
31" 215 1041 23,9 32 10 122 8 19,05 177,80 5,00
4 230 116,8 23,9 33 11 135 8 19,05 190,50 5,90
5 255 144.,4 23,9 36 11 164 8 22,35 215,90 6,80
6" 280 171,4 25,4 40 13 192 8 22,35 241,30 8,60
8" 345 222,2 28,6 44 13 246 8 22,35 298,50 13,60
10” 405 277.,4 30,2 49 13 305 12 25,40 362 ,00 19,50
12” 485 328,2 31,8 56 13 365 12 25,40 431,80 29,00
14” 535 360,2 35,0 79 13 400 12 28,45 476,30 47,60
16” 595 4112 36,6 87 13 457 16 28,45 539,80 63,50
18” 635 462,3 39,7 97 13 505 16 31,75 577,90 72,60
20" 700 514,4 429 103 13 559 20 31,75 635,00 88,50
24" 815 616,0 47,7 111 13 663 20 35,05 749,30 125,00

Lap-joint - Clase 300 Lbs
Didmetro
nominal mmmm Xmm | Nomero | _tmm__{ Kmm | aprox K

12 22,9 14,3 3 4 15,75 66,70 0,90
3/4” 115 28,2 15,9 25 3 48 4 19,05 82,60 1,40
17 125 34,9 17,5 27 3 54 4 19,05 88,90 2,40
1% 135 43,7 19,1 27 5 64 4 19,05 98,40 1,80
1% 155 50,0 20,7 30 6 70 4 22,35 114,30 2,70
2" 165 62,5 22,3 33 8 84 8 19,05 127,00 3,20
2" 190 75,4 25,4 38 8 100 8 22,35 149,20 4,50
3" 210 91,4 28,6 43 10 117 8 22,35 168.30 5,90
31e" 230 104,1 30,2 44 10 133 8 22,35 184,20 7,70
4” 255 116,8 31,8 48 11 146 8 22,35 200,00 10,00
5 280 144,4 35,0 51 11 178 8 22,35 235,00 12,70
6" 320 171,4 36,6 52 13 206 12 22,35 269,90 17,70
8” 380 222,2 41,3 62 13 260 12 25,40 330,20 26,30
10” 445 277,4 47,7 95 13 321 16 28,45 387,40 41,30
127 520 328,2 50,8 102 13 375 16 31,75 450,80 63,50
147 585 360,2 54,0 111 13 425 20 31,75 514,40 86,20
16” 650 411,2 57,2 121 13 483 20 35,05 571,50 113,00
18” 710 462,3 60,4 130 13 533 24 35,05 628,50 134,00
207 775 514,4 63,5 140 13 587 24 35,05 685,80 168,00
247 915 616,0 69,9 152 13 702 24 41,15 812,80 249,00

Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)
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DIVISION PETROLEO/QUIMICA e b

. TN Bridas Socket-Welding

| ﬁ,y de acero al carbono

16 Material S/ASTM A-105N - ASME B 16.5

Socket welding - Clase 150 Lbs
Cuello
nominal | omm | Bmm | Amm _f Dmm | tmm | ymm [ Xmm | Nimero | Imm [ Kmm | aprox.Kg

1/2" 90 15,8 22,2 10 9,6 14 30 4 15,75 60,30 0,40
3/4” 100 20,9 27,7 11 11,2 14 38 4 15,75 69,90 0,70
17 110 26,6 34,5 18 12,7 16 49 4 15,75 79,40 0,90
1% 115 35,1 43,2 14 14,3 19 59 4 15,75 88,90 1,20
11" 125 40,9 49,5 16 15,9 21 65 4 15,75 98,40 1,50
27 150 52,5 61,9 17 17,5 24 78 4 19,05 120,70 2,30
2" 180 62,7 74,6 19 20,7 27 90 4 19,05 139,70 3,70
3" 190 77,9 90,7 21 22,3 29 108 4 19,05 152,40 4,20
r—
nominal [~ Omm | Bom | Amm | Dom | tom [ ymm | Xmm [ Namero | imn | Kmm | apox kg
1/2” 95 15,8 22,2 10 12,7 21 38 4 15,75 66,70 0,70
3/4” 115 20,9 27,7 11 14,3 24 48 4 19,05 82,60 1,20
17 125 26,6 34,5 13 15,9 25 54 4 19,05 88,90 1,40
1% 135 35,1 43,2 14 17,5 25 64 4 19,05 98,40 1,90
1" 155 40,9 49,5 16 19,1 29 70 4 22,35 114,30 2,80
2" 165 52,5 61,9 17 20,7 32 84 8 19,05 127,00 3,30
2 %" 190 62,7 74,6 19 23,9 7 100 8 22,35 149,20 4,60
3" 210 77,9 90,7 21 27,0 41 117 8 22,35 168,30 6,30

Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)
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P DIVISION PETROLEO/QUIMICA

Bridas Blind de 1= f;l T
acero al carbono ) | :Gi
Material S/ASTM A-105N - ASME B 16.5 o 16

Blind - Clase 150 Lbs
Didmetro Resalte Peso
nomiral -m- Rmm [ Wmeo | Tnm | Kmm | aproxKg

12" 34,90 4 15,75 60,30 0,50
3/4” 100 1 1 ,2 42,90 4 15,75 69,90 0,90
17 110 12,7 50,80 4 15,75 79,40 0,90
1% 115 14,3 63,50 4 156,75 88,90 1,40
1% 125 15,9 73,00 4 15,75 98,40 1,80
2" 150 17,5 92,10 4 19,05 120,70 2,30
215" 180 20,7 104,80 4 19,05 139,70 3,20
3” 190 22,3 127,00 4 19,05 152,40 4,10
315" 215 22,3 139,70 8 19,05 177,80 5,90
47 230 22,3 157,20 8 19,05 190,50 7,70
5” 255 22,3 185,70 8 22,35 215,90 9,10
6” 280 23,9 215,90 8 22,35 241,30 11,80
8” 345 27,0 269,90 8 22,35 298,50 21,00
10” 405 28,6 323,80 12 25,40 362,00 31,80
127 485 30,2 381,00 12 25,40 431,80 49,90
147 535 33,4 412,70 12 28,45 476,30 63,50
16” 595 35,0 469,90 16 28,45 539,80 81,60
18” 635 38,1 538,40 16 31,75 577,90 99,80
20” 700 41,3 584,20 20 31,75 635,00 129,00
24” 815 46,1 692,10 20 35,05 749,30 195,00

Blind - Clase 300 Lbs
Diametro Resalte Peso
nomiral -m- Rmm [ Nimero | imm | Kmm | _aprox kg

12" 12,7 34,90 4 15,75 66,70 0,90
3/4” 115 14,3 42,90 4 19,05 82,60 1,40
17 125 15,9 50,80 4 19,05 88,90 1,40
1% 135 17,5 63,50 4 19,056 98,40 1,80
1% 155 19,1 73,00 4 22,35 114,30 2,70
2" 165 20,7 92,10 8 19,05 127,00 3,60
2" 190 23,9 104,80 8 22,35 149,20 5,40
3” 210 27,0 127,00 8 22,35 168.30 7,30
312" 230 28,6 139,70 8 22,35 184,20 9,50
47 255 30,2 157,20 8 22,35 200,00 12,20
5” 280 33,4 185,70 8 22,35 235,00 15,90
6” 320 35,0 215,90 12 22,35 269,90 22,70
8” 380 39,7 269,90 12 25,40 330,20 36,70
10” 445 46,1 328,80 16 28,45 387,40 57,00
127 520 49,3 381,00 16 31,75 450,80 84,00
147 585 52,4 412,70 20 31,75 514,40 113,00
16” 650 55,6 469,90 20 35,05 571,60 134,00
18” 710 58,8 533,40 24 35,05 628,60 178,00
207 775 62,0 584,20 24 35,05 685,80 229,00
247 915 68,3 692,10 24 41,15 812,80 358,00

Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)

www.sts-sa.com.ar
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DIVISION PETROLEO/QUIMIC

Caras de Junta

ASME B 16.5 Clase 150 - 2500 Ibs

Cara con resalte

— 15%_300_‘
| 400 a 2500
A 1|

R—|

Macho-Hembra Grande

Macho-Hembra Pequeha

Cara plana

S

]

. _‘Lb Macho

R |

Y

L
W.

¥__¢

" 'h Hembra
b

Proyeccién-Ranurado Proyeccién-Ranurado

, Proyeccion %—[b

4 &

= c

L
Ranurado | w
z

'b
.
MSS-SP-6
Acabado Acabado Ssr:?;llo s:]a Serrado concén-
estandard = estandard = piral trico para todas Mecanizado fino Rectificado
,, » todas las )

12 12 ) las medidas

medidas

S S 7 =) / 7z X Z v
1,2 3,2 08 I
Pulldo

Espiral Espiral Espiral Concéntrico 2
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DIVISION PETROLEO/QUIMICA

T D D0 T o P i

Tolerancias Bridas

ASME B.16.5

Bridas Welding-Neck

Espesor Brida (1)
(todas)

Welding Neck

Diametro (A)

Diametro (B)

Altura (Y)

Diametro
Lap-Joint (B)
Slip-Joint (B)

Socket-Welding (B)

<

NPS < 18 +3mm -0mm
NPS > 20 +5mm -0mm
NPS <5 +2mm -1 mm
NPS > 6 +4mm  -1mm
NPS <10 +1,0 mm
12 <NPS <18 +1,5 mm
NPS > 20 +3mm  -1,5mm
NPS <4 +1,5 mm
5<NPS <10 +1,5mm -3,0mm
NPS > 12 +3,0mm -50mm
NPS <10 +1,0mm -0mm
NPS > 12 +1,5mm -0mm
1/2 <NPS <3 +0,25 mm
Bridas Socket-Welding
— X
| —A
M D
: PN |v
. M
~—B— b
Rl | 16210
k o
O
Bridas Slip-On

—B—

<_x_>‘
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| X, DIVISION PETROLEO/QUIMICA e —
—A —— —
e N Bridas Welding-Neck/Blind
%hBH T y raas vvelaing-inNec 1IN
INEY
— e de acero al carbono
o 16

Material S/ASTM A-105N
& e ASME B16.47 Serie A (MSS SP-44)

1
0 > '6_16

Welding Neck/Blind - Clase 150 Lbs

Diimatro Brida | Cuello | Rosalte
26 869,95 5 68,33 68,33 120,65 660,40 676,15 749,30 24 35,05 806,45
28 927,10 . 7187 7137 12548 711,20 72695 800,10 28 35,05 863,60
30 984,25 s 7468 7468 13665 762,00 781,05 857,85 28 35,05 914,40
32 1069,5 . 81,08 8103 14453 812,80 831,85 914,40 28 4115 977,90
34 1111,3 g 82,55 8255 149,35 863,60 88265 96520 32 4115 1028,7
36 1168,4 . 90,42 90,42 157,23 914,40 93345 10224 32 41,15  1085,9
38 1238,3 g 87,38 87,38 157,23 96520 990,60 10732 32 41,15 1149,4
40 1289,1 * 90,42 9042 163,58 10160 10414  1124,0 36 41,15 1200,2
42 1346,2 5 96,77 96,77 171,45 1066,8 10922 11938 36 41,15 1257,3
44 1403,4 . 101,60 101,60 177,80 1117,6 11430 12946 40 4115 13145
46 1454,2 . 103,13 103,13 18567 11684 11969 12954 40 4115 1365,3
48 1511,3 . 107,95 107,95 192,02 12192  1247,7  1358,9 44 4115 14224

Welding Neck/Blind - Clase 300 Lbs

Diametro B"da Cuello Resalte
26 971,55 79,25 84,07 184,15 660,40 720,85 749,30 44,45 876,30
28 1035,1 * 85,85 90,42 196,85 711,20 774,70 800,10 28 44,45 939,80
30 1092,2 * 91,95 95,25 209,55 762,00 827,02 857,25 28 47,75 996,95
32 1149,4 * 98,55 100,08 22225 812,80 881,13 914,40 28 50,80 1054,1
34 1206,5 * 101,60 104,65 231,65 863,60 936,75 965,20 28 50,80 1104,9
36 1270,0 * 104,65 111,25 241,30 914,40 990,60 1022,4 32 53,85 1068,4
38 1168,4 * 107,95 107,95 180,85 965,20 998,65 1028,7 32 41,15 1092,2
40 1238,3 * 114,30 114,30 193,55 1016,0 1047,8 1085,9 32 44,45 1155,7
42 1289,1 * 119,13 119,13 200,15 1066,8 1098,6 1136,7 32 44,45 1206,6
44 1352,6 * 123,95 128,95 206,25 1117,6 1149,4 1193,8 32 47,75 1263,7
46 1416,1 * 128,62 128,562 215,90 1168,4 1208,5 1244,0 28 50,80 1320,8
48 1466,9 * 133,35 133,35 223,77 1219,2 1254,3 1301,8 32 50,80 1371,6

* La dimensién B debe ser especificada por el comprador. Corresponde con el diametro interior de la tuberia.
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones tanto para alta temperatura (A-182) como
baja temperatura (A-350)
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s — DIVISION PETROLEO/QUIMICA N
| A |
. . . 20°30\/ |
Bridas Welding-Neck/Blind / G
{ 1/ T
de acero al carbono [T
. o 16
Material S/ASTM A-105N
ASME B16.47 Serie B (API 605) N
. .
1= Hi
R R
(k) ) 1,6=]—6
Diimatro Brida | Cuewo [
2 o [ Pt T EXEEES
26 785,88 41,15 44,45 88,90 661,92 684,28 711,20 22,35 744,47
28 836,68 * 44,45 47,75 95,25 712,72 735,08 762,00 40 22,35 795,27
30 887,48 * 44,45 50,80 100,08 763,52 787,40 812,80 44 22,35 846,07
32 941,32 * 45,97 53,85 107,95 814,32 839,72 863,60 48 22,35 900,18
34 1004,8 * 49,28 57,15 110,24 865,12 892,05 920,75 40 25,40 957,33
36 1057,1 * 52,32 58,67 117,35 915,92 944,63 971,55 44 25,40 1009,7
38 1124,0 * 53,85 63,50 123,95 968,25 996,95 1022,4 40 28,45 1069,8
40 1174,8 * 55,63 66,55 128,52 1019,0 1049,3 1079,5 44 28,45 1120,6
42 1225,6 * 58,67 68,33 188,88 1069,8 1101,9 1130,3 48 28,45 1171,4
44 1276,4 * 60,45 71,37 136,65 1120,6 1152,7 1181,1 52 28,45 1222,2
46 1341,4 * 61,48 74,68 144,53 1171,4 1205,0 1234,9 40 31,75 1284,2
48 1392,2 * 65,02 77,72 149,35 1222,2 1257,3 1289,1 44 31,75 1335,0

Welding Neck/Blind - Clase 300 Lbs

Diégmetro Brlda Cuello Resalte
26 866,65 88,90 88,90 144,53 66523 701,55 736,60 35,05 803,15
28 920,75 * 88,90 88,90 149,35 716,03 75555 787,40 36 35,05 857,25
30 990,60 * 93,73 93,73 157,99 768,35 812,80 844,55 36 38,10 920,75
32 1054,1 * 103,12 103,12 168,15 819,15 863,60 901,70 32 41,15 977,90
34 1107,9 * 103,12 108,12 172,97 869,45 917,45 952,50 36 41,15 1031,7
36 1071,4 * 103,12 103,12 180,85 920,75 965,20 1009,7 32 44,45 1089,2
38 1222,2 * 111,25 111,25 192,02 971,55 1016,0 1060,5 36 44,45 1140,0
40 1273,0 * 115,82 115,82 198,37 1022,4 1066,8 1114,6 40 44,45 1190,8
42 1333,5 * 119,18 119,13 204,72 1074,7 1117,6 1168,4 36 47,75 12446
44 1384,3 * 127,00 127,00 214,38 1125,5 1173,2 1219,2 40 47,75 1295,4
46 1460,5 * 128,52 130,06 222,25 1176,3 1228,9 1270,0 36 50,8 1365,3
48 1511,3 * 128,52 134,87 223,77 12271 1277,9 1327,2 40 50,8 1416,1

* La dimensién B debe ser especificada por el comprador. Corresponde con el diametro interior de la tuberia.
Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones tanto para alta temperatura (A-182) como
baja temperatura (A-350)
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I Bridas Slip-On

E N ar Y
ANy de acero al carbono
5 L |16=1g Material S/ASTM A-105N - BS 3293

Slip-On - Clase 150 Lbs
Diametro Brida Cuello Resalte
nominal | Omm__{ _Bmm | _tmm | ymm | _Xmm Rmm | Nimero | _Imm [ Kmm |

26 870,0 666,8 50,8 85,5 724,0 743,0 24 35,0 806,5
28 927,0 717,6 52,4 87,5 781,0 793,8 28 35,0 863,6
30 984,5 768,4 54,0 89,0 832,0 857,3 28 35,0 914,4
32 1060,5 819,2 57,2 92,0 889,0 908,1 28 41,5 977,9
34 1111,0 870,0 58,7 93,5 940,0 958,9 32 41,5 1028,7
36 1168,5 920,8 60,3 95,5 997,0 1022,4 32 41,5 1089,5
38 1238,0 971,6 60,3 95,5 1060,5 1078,2 32 41,5 1149,4
40 1289,0 1022,4 63,5 98,5 1111,0 1124,0 36 41,5 1200,2
42 1346,0 1073,2 66,7 101,5 1168,5 1198,8 36 41,5 12567,3
44 1408,5 1123,9 66,7 101,5 1219,0 1244,6 40 41,5 1314,5
46 1454,0 1174,7 68,3 103,0 1270,0 1295,4 40 41,5 1365,3
48 1511,5 1225,5 69,9 105,0 1327,0 1358,9 44 41,5 1422,4

Slip-On - Clase 300 Lbs

nominal | Omm [ _Bmm [ _tmm | ymm | Xmm Rmm | Nimero | _imm | Kmm |

26 97,5 666,8 79,4 184,1 720,5 749,3 28 44,4 876,3
28 1035,0 747,6 85,7 197,0 774,5 800,1 28 44,4 939,8
30 1092,0 768,4 92,1 209,5 827,0 857,2 28 47,6 997,0
32 1149,5 819,2 98,4 222,0 881,0 914,4 28 50,8 10541
34 1206,5 870,0 101,3 232,0 936,5 965,2 28 50,8 1104,9
38 1270,0 920,8 104,8 241,5 990,5 1022,3 32 54,0 1168,4

Bajo demanda podemos suministrar material aleado para aplicaciones
tanto para alta temperatura (A-182) como baja temperatura (A-350)
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Especificaciones de materiales

Accesorios forjados (fittings) y bridas

Propiedades mecanicas posicion quimica

g MO mo me omnome - omk 105 0% mac 0% mac mi mik - maw mec ma A1068
S oy e X200 DO 1D 0% 000 g 10 MO O L 00 O 00 e
oo mse 2B BN 10 03 000 g 00 3 0L 00 OB 02 ke

MEFLm mh me mn - om0 0% me M0 - - g - - - - w35
g MRFS mo o mo mn mn - oma 0% ma ma OO0 #0 mh G - - - - A3
oamrs BOEOR OB 08 WO MWoman - M - - - - s
* R E R A R R E R R
NEFZ2 S5 nh e omn - Ol 060 ma mé max 25 i © - - - AES2

Accesorio acero al carbono ASTM

“Presion de trabajo - Temperatura” para Grupo de Material 1.1 segun (ASME B 16.5)
Material S/ASTM A-105

PRESION DE TRABAJO POR CLASES [BAR]

I T ] N O B

-29a 38 19,6 68,1 102,1 153,2 255,83 425,5
50 19,2 50,1 66,8 100,2 150,4 250,6 417,7
100 17,7 46,6 62,1 93,2 139,8 233 388,3
150 15,8 451 60,1 90,2 135,2 225,4 375,6
200 13,8 43,8 58,4 87,6 131,4 219 365
250 12,1 41,9 55,9 83,9 125,8 209,7 349,5
300 10,2 39,8 53,1 79,6 119,56 199,1 331,8
325 9,3 38,7 51,6 77,4 116,1 198,6 322,6
350 8,4 37,6 50,1 75,1 112,7 187,8 313
375 7,4 36,4 48,5 72,7 109,1 181,8 303,1
400 6,5 34,7 46,3 69,4 104,2 1783,6 289,3
425 55 28,8 38,4 57,5 86,3 143,8 239,7
450 4,6 23 30,7 46 69 115 191,7
475 3,7 17,4 23,2 34,9 52,3 87,2 145,3
500 2,8 11,8 15,7 23,5 8153 58,8 97,9
538 1,4 5,9 7,9 11,8 17,7 29,5 49,2

*Presiones de trabajo maximas expresadas en bar.
*No recomendable el uso prolongado por encima de 425°C
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r
r

Materiales para esparragos vy tuercas (ASTM)

r

5 A, RS, i

Materiales para esparragos roscados ASME B 16.5 Rosca ASME/ANSI B 1.20.1

ASTM especificaciones

ofesee] sintoo | oo |
(=)

¢ | |

Composicion quimica %

Pén | Smax | __si_|

_§ A307 - B - 0,040 0,050
8 0,28-055
< 15"
g A4 - ec-BD 2T om0 004 - -
2 0>11"
B5 AlSI 501 0,10 max. 1,00 max. 0,040 0,030 1,00 max -
A193  B6-B6X AlISI 410 0,15max. 1,00 max. 0,040 0,030 1,00 méx. -
8 * B7-B7M  AISI 4140  0,37-0,49 0,65-1,10 0,035 0,040 0,15-0,35 -
E B16 Cr-Mo-vV  0,36-0,47 0,45-0,70 0,035 0,040  0,15-0,35 =
g L7 AlSI 4140  0,38-0,48  0,75-1,00 0,035 0,040  0,15-0,35 -
3 A320 L7A AISI 4037 0,35-0,40  0,70-0,90 0,035 0,040  0,15-0,35 -
< . L7B AISI 4137 0,35-0,40  0,70-0,90 0,035 0,040  0,15-0,35 -
L7C AISI 8740  0,38-0,43  0,75-1,00 0,035 0,040  0,15-0,35 0,40-0,70
143 AISI 4340  0,38-0,43  0,60-0,85 0,035 0,040  0,15-0,35 1,65-2,00
8 B21 Cr-Mo-V 0,36-0,44  0,45-0,70 0,025 0,025 0,15-0,35 -
g.g A540 B22 4142H 0,39-0,46  0,65-1,10 0,025 0,025  0,15-0,35 =
22 B23 E4340H 0,37-0,44  0,60-0,95 0,025 0025 0,15-0,35 1,55-2,00
8 B24 4340 Mod.  0,37-0,44  0,70-0,90 0,025 0,025  0,15-0,35 1,65-2,00
B8,B8A AISI304 0,08 méx. 2,00 méx. 0,045 0,030 1,00 méx 8-11
«» A193 B8CBBCA  AISI347 0,08 méx. 2,00 méax. 0,045 0,030 1,00 max 9-12
= * B8M,B8MA  AISI 316 0,08 max. 2,00 max. 0,045 0,030 1,00 max 10-14
S B8T,B8TA  AISI 321 0,08 max. 2,00 max. 0,045 0,030 1,00 max 9-12
>
£ B8 AlSI 304 0,08 méx. 2,00 méx. 0,045 0,030 1,00 méx 8-11
8 A320 B8C AlSI 347 0,08 max. 2,00 max. 0,045 0,030 1,00 max 9-12
8 A B8T AlISI 321 0,08 mdx. 2,00 max. 0,045 0,030 1,00 max 9-12
= B8F AlSI 303 0,15max. 2,00max. 0,20 0,015min. 1,00 max 8-10
B8M AlISI 316 0,08 méx. 2,00 méx. 0,045 0,030 1,00 méx 10-14
e - 660 008max.  2,00max. 0040 0030 1,00max.  24-27
©
S A453
e *
o
% - 651 0,28-0,35 0,751,560 0,040 0,030  0,30-0,80 8-11
Vanadio = V Tantalo = Ta Carbono =C Boro =B Cobre = Cu
Niobio = Nb Titanio = Ti Aluminio = Al Tungsteno =W  Selenio = Se
Material para tuercas|
=
S -§ A1A94 2,2H 0,40 min. 1,00 max 0,040 0,050 0,40 max -
28
é-:% A194 4 Carb.Moly ~ 0,40-0,50  0,70-0,90 0,035 0,040  0,15-0,35 -
gL A 7 AlSI 4140  0,37-0,49  0,65-1,10 0,040 0,035  0,15-0,35 -
% 8,8A AlSI 304 0,08 méx. 2,00 méx. 0,045 0,030 1,00 méx 8-11
S 8C,8CA AlS| 347 0,08 max. 2,00 max. 0,045 0,030 1,00 max 9-12
S A194  8M8MA  AISI316 0,08 mdx. 2,00 max. 0,045 0,030 1,00 méx. 10-14
2 A 8T.8TA AlSI 321 0,08 max. 2,00 max. 0,045 0,030 1,00 méax. 9-12
g 8F AlSI 303 0,15max. 2,00max. 0,20 015-min. 1,00 méx. 8-10
2 8F AISI3035¢ 0,15max. 2,00md. 0,20 0,060 1,00 max. 8-10

e Baja temperatura.

* Alta temperatura.

A Alta temperatura y presion.
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4,00-6,00
11,50-13,50

0,756-1,20

0,80-1,15

0,80-1,10

0,80-1,10
0,40-0,60
0,70-0,90

0,80-1,15
0,75-1,20
0,65-0,95
0,70-0,95

18-20
17-19
16-18
17-19

18-20
17-19
17-19
17-19
16-18

13,50-16

18-21

0,75-1,20

18-20
17-19
16-18
17-19
17-19
17-19

T AT B T Y

0,40-0,65

0,15-0,25
0,50-0,65

0,15-0,25
0,20-0,30
0,15-0,25
0,20-0,30
0,20-0,30

0,50-0,65
0,15-0,25
0,20-0,30
0,30-0,40

V=0,25-0,35

V=0,25-0,35

- Nb-+Ta=10 xC cont. min.
2-3 Ti =5 xC cont. min.

No-+Ta=10x(C+N) cont. min. (1,1 mé)
Ti=5xC cont. min. (0,7 méx)

2-3

Ti=1,90-2,35
AI=0.,35 méx.
100150y 30-0,50
B=0,001-0,01
W=1-1,75
7i=0,10-0,35
100-1.75  \p—0,25-0.60
Cu=0,5 max
0,20-0,30
0,15-0.25
- Nb +Ta=10 xC cont. min.
23

- Ti=5x(C+N)cont. min. (0,7 mdx,)
= Se=0,15 min.
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IO C Y R I

Tubo para intercambiadores y condensadores

Sin soldadura acero al carbono A-179
Sin soldadura y soldado acero inoxidable A-213/A-269

Medidas sor x A.V. W.T. Medidas

(mm.)

5/8” BWG 18 15,87x1,25
5/8” BWG 16 15,87x1,65
5/8" BWG 14 156,87x2,11
5/8” BWG 12 15,87x2,77
3/4” BWG 18 19,06x1,25
3/4” BWG 16 19,05x1,65
3/4” BWG 14 19,05x2,11

3/4" BWG 12 19,06x2,77

PRUEBA HIDROSTATICA SEGUN ASTM A 530

Exceptuando lo abajo indicado cada tubo seré sometido, por

Minimo (Kg.m.) | Medio (Kg./m.)

sor X exterior
minimo (mm.) | Minimo (Kg.m.) | Medio (Kg./m.)

0,460 0,511 1" BWG 18 25,4x1,25 0,750 0,832
0,590 0,655 1" BWG 16 25,4x1,65 0,981 1,089
0,727 0,807 1" BWG 14 25,4x2,11 1,231 1,366
0,909 1,009 17 BWG 12 25,4x2,77 1,670 1,742
0,557 0,618 1%” BWG 16 31,75x1,65 1,244 1,380
0,719 0,798 1% BWG 14 31,75x2,11 1,566 1,738
0,895 0,993 1%” BWG 12 31,75x2,77 2,010 2,231
17" BWG 14 38,01x2,11 1,897 2,105

17" BWG 12 38,01x2,77 2,444 2,713

2" BWG 12 50,08x2,77 3,281 3,642

EQUIVALENTES DECIMALES Y METRICOS DE LAS
FRACCIONES DE 1 PULGADA

el fabricante,a una prueba hidrostética, la cual producira en Inch | mm Ipch ‘em Imehi mm
la pared del tubo una ten-sién no menor del 80% del limite : .: =0,01562 090 - _:; =i}, 3438 873 5 : w672 17,07
eléstico minimo especificado para tubosen aceros al carbono 9 ,e003135. 7078 | i =035 | 813) W, -0ESR | 1746
- - ; b =0,04638 119 o b =0, 375 9,52 oy #0703 17,85
y ferriticos o del 50% del especificado para tubos deacero W =0,0625 1,56 & =0,3906 542 ®_ =071 1827
- " A A W m007812 | 1,98 a =0, 3062 10,32 a =073 | 1865
aleado austeniticos y determinada por la siguiente ecuacion: 2 " <a00375 | 238 u " sg.4219 1072 3 . =075 19,05
L EwI0638 | 28 | ws0a3S | 101|  _@ =0766 | 1845
_ Ll o b =125 318 B =0,4531 .51 = =0,781 19,84
P=Presién hidrostatica (MPa) : B!l =0, 14062 357 = I:n =i 458E 11,91 n : =0,797 2024
st S=Tension en la pared del tubo (MPa). = =015625 | 397 Mo =0484 | 1230 o, =D& | 2064
=5 _ ) w0 17188 | 437 i =05 12.70 u =0.B28- [2103
D t =Espesor nominal del tubo (mm). ; i =0, 1875 476 : e =0,5156 13,10 g & =0.844 1,43
D=Diametro exterior especificado del tubo (mm.). g 4 w0 20312 | 516 o =053 | 1349 . & w=(B59 | 2183
B =0, 21875 5,56 5 ={).516% 13,88 ko =0,875 22,22
o na wil23438 LS 576 =0,5625 14,29 5 =0LBI1 22,62
La presion hidrostética minima para satisfacer lo ante- i =025 6,35 s 05781 | V4GS m o =0906 | 2302
. ) Lm026562 | 675 La=05038 1508 0 =002 |24
riormente expuesto nodebera exceder de 17 MPa para 5 =028175 | 74 s =0gos4 |isas| B =og3m | 238
" 1 ]
diametros exteriores de 312" y menores, nide 19 MPa para o W=029688 | 754 |, & =0,625 1588 L& =095 |2421
» . . L =0,3115 704 = L B06 1627 = _ =0, 060 24,81
diametros mayores de 3%2". Esto no prohibe ensayos amayor f=n3m12 | B3 1 -o6562 16,67 a =008 | 2500
presion si se acuerda con el fabricante.El tiempo minimo de
prueba hidrostatica sera de cinco segundos.
EQUIVALENCIAS Y UNIDADES
PRESIONES TEMPERATURA VOLUMEN SUPERFICIES
1 psi=1Ib/sq. O 5 oF_ 30 1 pie cubico (1 ft3) = 0,028316 m® 1 square inch (sq.inch) = 645 mm?
in = 0,0703 Kg/cm? - T( -32) 1 pulgada cubica (1 in® = 16,387 cm?® 1 square foot (sq.ft) = 0,093 m?

1 Ib/sq.ft = 4,88 Kg/cm?
1 atmosfera (at) = 1 Kg/cm?
1 bar = 14,508 Ibs/sq.in

PESOS

11b=0,4536 Kg
1Kg=2,2051Ib
1long. ton = 1.016 Kg

PESOS POR UNIDAD
DE LONGITUD

1 Kg/m = 0,672 Ib/ft

1 kg/cm = 5,6 Ibs/in

1 Ib/in = 0,178 Kg/cm
1 Ib/ft = 1,4881 Kg/m

9 1 m3= 35,315 ft3
°C= 5 (°C +32) 1 cmd= 0,061025 in®

LONGITUDES

1 pulgada (inch) = 25,4 mm

1 pie (foot) = 12 pulgadas = 304,8 mm
1 cm = 0,394 pulgadas

1m = 3,2808 ft

ESCALAS DE TEMPERATURA
Medidas en Punto fusion Punto evaporacién

del hielo del agua
Celsius 0°C 100° C
Fahrenheit 32°F 212°F
Kelvin 273°K 373°K
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1 acre = 0,405 ha.
1 m?= 10,763 sq. ft.

ESFUERZO MECANICO
1 N/mm?= 0,10197 Kg/
mm?=1MPa=10 Kg/cm?
1 Kg/mm?= 9,806 N/mm?= 9,806 MPa



